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hart@hartphp.com.pl
www.hartphp.com.pl

Wydawca:
Hart Sp. z o.o.
ul. Morcinka 43, 45 - 531 Opole
tel.  77 45 66 316,  77 40 16 500
 fax: 77 45 40 570
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Nowości w ofercie
Prezentujemy Państwu dwa nowe produkty dostępne już w ofercie Hart. 
Pierwszym  z nich  - Felgi - krwawe koło - jest nowością marki Moje Auto. 
Drugi to zestaw najwyższej jakości opasek zaciskowych Mikalor z gratisem  
w postaci elastycznego wkrętaka, dedykowanego dla produktów tej marki.

Felgi. Krwawe koło.
Szybki i wydajny płyn do czyszczenia z efektem „krwawej felgi”, który reaguje 
z silnymi zanieczyszczeniami. Usuwa uciążliwe zabrudzenia eksploatacyjne  
z każdego rodzaju felg stalowych, aluminiowych, chromowanych i lakierowa-
nych.

Zestaw opasek zaciskowych
Produkty Mikalor to najwyższej jakości specjalistycz-
ne opaski stosowane w przemyśle motoryzacyjnym. 
 
Teraz przy zakupie zestawu opasek - elastyczny wkrę-
tak, dedykowany dla produktów tej marki GRATIS!

Opaski zaciskowe Mikalor to:

• precyzja wykonania 
• najwyższa jakość 
• najszersza oferta na rynku

Zestaw 2 Mikalor 400 sztuk z wieszakiem + wkrętak
Kod Hart Typ obejmy Ilość sztuk
471 488 Obejma ślimakowa ASFA-L  8-12 W1 (7,5mm) 40
471 497 Obejma ślimakowa ASFA-L  8-16 W1 (9mm) 40
471 496 Obejma ślimakowa ASFA-L 12-22 W1 (9mm) 40
471 495 Obejma ślimakowa ASFA-L 16-27 W1 (9mm) 40
471 494 Obejma ślimakowa ASFA-L 20-32 W1 (9mm) 40
471 493 Obejma ślimakowa ASFA-L 25-40 W1 (9mm) 40
471 492 Obejma ślimakowa ASFA-L 30-45 W1 (9mm) 40
471 491 Obejma ślimakowa ASFA-L 32-50 W1 (9mm) 40
471 490 Obejma ślimakowa ASFA-L 40-60 W1 (9mm) 40
471 489 Obejma ślimakowa ASFA-L 50-70 W1 (9mm) 40

Wieszak 1
Wkrętak elastyczny 1

• efekt „krwawienia”
• przywraca nowy wygląd
• usuwa wszelkie zabrudzenia

Kod HART - 008 170

Kod HART - 045 313
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wartość oporności można przyjąć, że dla większości 
sond szerokopasmowych oporność obwodu pod-
grzewania zawiera się w przedziale od około 2,5 
do 4Ω. 

Kontrola obwodu kontroli podgrzewania
Aby mieć wgląd w kontrolę obwodu podgrzewania 
sondy należy podłączyć dodatni terminal oscylosko-
pu do styku 3, a ujemny do masy przy włączonym 
zapłonie i silniku pracującym na biegu jałowym. 

Jak pokazano na ilustracji 12 obwód wykazuje 
ujemną charakterystykę roboczą odpowiadającą 2% 
przy częstotliwości 100 Hz (Wykres przedstawia 
wartość 98,1%, jako normalne warunki pracy do 
obliczania wartości sygnału).
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